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Navod pro montaz a pokyny pro uzivani

Pired prvnim pouzitim peclivé prostudujte nize uvedena upozornéni a pfi provozu je
respektujte.

Vyrobky nepouzivejte v nerozbaleném stavu. * Pfi jakékoli manipulaci (montaz, demontaz,
vyména sveételnych zdroji) nesmi byt vyrobky pfipojeny na sit. * Vadné svételné zdroje
nahradte ihned svételnym zdrojem stejného napéti a pfikonu. * Pfipojovaci mista nevystavujte
pfimému plsobeni vody. * Chrarite pfed mechanickym poSkozenim a manipulaci détmi. *
Z duvodu otepleni vyrobky pfi provozu nezakryvejte. * Neumistujte v pfimém styku s lehce
hoflavymi latkami. * Nepouzivejte pfi zhorSenych klimatickych podminkach (boutka apod.). *
Pfi pfedpokladaném dlouhém provozu na kovovych nosnych podkladech dbejte na jejich fadné
uzemnéni. * Pfed kazdym pouzitim provedte vizualni kontrolu neporusenosti a pevnosti
izolace a krytd. * Provozuijte za obCasného dohledu. * PFi jakékoli zjisténé zavadé vyrobek dale
neprovozujte. * Skladujte v suchu a teple s ohledem na charakter vyrobku. * Vyrobky vyzaduji

Setrné zachazeni.

910.105 uchyceni vyzdoby na prevésy

Na konstrukci vyzdoby jsou pfipevnény svorky. Na lano pfevésu
pfipevnéte karabinky. VySku zavéSeni vyzdoby nad terénem nastavte
lankem mezi karabinkou a svorkou na vyzdobé.
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910.106 - prevésy

NasSi vyzdobu muzete zavésit také na samostatné prevésy. Doporu€ujeme Vam k tomu nasi
soupravu 910.106. Na 1 prevés pouzijte 4 kotvy M12 s okem, 4 kotevni pouzdra IG M12 (viz.
montaz kotevniho pouzdra), 2 lanové napinaky, 4 lanové svorky, prevésové lano (kod
910.107). Nase prevésy maji 0,5 m nad nosnou kotvou zalozni kotvu, ktera pfi pfipadné poruse
nosné kotvy zabrani padu vyzdoby na zem. Pro pfevésy dlouhé max. 25 m, zatizené max. 20
kg Vam doporucujeme ocelové pozinkované nosné lano o priméru 6 mm. Nosné lano
pfipevnéte k napinakim a k zaloznim kotvam. Pfevés zatizeny max. 20 kg provéste alespor
o 1/25 jeho délky (pfevés dlouhy 12,5 m: provésit o 0,5 m). Vyzdobu pfipevnéte k pfevésu (viz
910.105 uchyceni vyzdoby na prevésy). Po demontazi vyzdoby zakryjte kotevni pouzdra
Srouby jejichz hlavu mUizete natfit barvou fasady.
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kotva s okem M12

lanovy napinak
lanova svorka

i)

> ucpavkovy Sroub M12

)

SOUPRAVA: (pro jeden prevés)

kotevni pouzdro IG M12 4ks napinak lanovy 2ks
ucpavkovy Sroub M12 4 ks lanova svorka 4 ks
kotva s okem M12 4 ks
kartus HILTI (pro 2 prevésy 1ks

prevésové lano @ 6 mm (délka prevésu + 4 m)

Montaz kotevniho pouzdra

Otvory pro kotevni pouzdra nevrtejte do zdiva u narozi, blizko otvoru, vyklenku a jinych
nepravidelnosti zdiva (ne bliz nez 25 cm v cihlovém zdivu a ne bliz nez 15 cm v betonu).
Otvory nevrtejte do zdiva tenciho nez 30 cm, ne do zdiva se stejnosmérnymi trhlinami. Jen
vyjime&né mulzete se souhlasem statika kotevni pouzdro umistit do trojuhelnikového &titu
budovy. Otvory umistéte svisle pod sebou do pilifi mezi okny, ne do nadprazi a parapetu.
Vrtejte priklepovou vrtackou, nizkymi otackami, vrtakem o priiméru 18 mm. Pro kotevni
pouzdra IG M8 (910.104 a 910.103) pouzijte vrtak o priméru 13 mm. P¥i vrtani ma byt odpor
v celé hloubce vrtu stejny. Je-li odpor pfi vrtani v celé hloubce vrtu stejny, ale nizky (omitka,
vyspravky), vrtejte hloubéji, aby otvor v pevném materialu byl hluboky alespori 8 cm. Otvor
pro kotevni pouzdro po vyvrtani dikladné vycistéte stlatenym vzduchem. Injektazni pistoli
Hilti Hit vtlacte do otvoru spojovaci hmotu. Spojovaci hmota potfebuje viastni teplotu 20°C,
ohfejte ji napf. v tepslé vodé. Kotevni pouzdro vtlacte mirnym otacenim do otvoru a nechte
spojovaci hmotu ztuhnout. Délka doby pro vtlaCeni pouzdra a pro ztuhnuti spojovaci hmoty
zavisi na okolni teploté. Pfi —5°C pouzdro vtlaéte nejpozdéji za 45 minut, spojovaci hmota
ztuhne za 6 hodin, pfi 0°C nejpozdéji za 25 minut / 3 hodiny, pfi +5°C nejpozdéji za 12 minut
/ 1,5 hodiny, pfi +20°C nejpozdéji za 4 minuty / 45 minut, pfi +30°C nejpozdéji za 3 minuty /
25 minut, pfi +40°C nejpozdéji za 2 minuty / 15 minut. Do kotevniho pouzdra zaSroubujte
kotvu nebo Sroub.

Vazeni zakaznici,
Dékujeme Vam, zZe jste si naSi vyzdobu zakoupili a téSime se na dalSi spolupraci s Vami.



